КЛАССИФИКАЦИЯ И ВИДЫ МАШИННЫХ ШВОВ
Машинный шов - место соединения двух или нескольких деталей строчкой. Детали соединяют между собой швами различной ширины. 
Ширина шва – это расстояние от линии строчки до срезов или сгиба ткани.

В зависимости от назначения и конструкции машинные швы делятся на:
1. Соединительные швы, служащие для скрепления двух и более деталей, при выполнении которых детали лежат по обе стороны от шва.
2. Краевые, применяемые для обработки края или среза, при выполнении который детали лежат по одну сторону от шва.
3. Отделочные, предназначенные для отделки изделия и создания силуэта.

	Соединительные швы
	Краевые швы
	Отделочные швы

	
Стачные: 
- стачной на ребро, 
- стачной взаутюжку, 
- стачной вразутюжку, - стачной с одновременным обметыванием срезов.

Накладные: 
- накладной с открытыми срезами,
- накладной с открытыми срезами – встык, 
- накладной с одним закрытым срезом,                 - накладной с двумя закрытыми срезами.

Настрочные: 
- настрочной с открытыми срезами, 
- настрочной с одним закрытым срезом.

Бельевые:
- запошивочный, 
- в замок, 
- двойной

	
Вподгибку:
- с открытым срезом;
 - с закрытым срезом.

Окантоочные:
- - с открытым срезом;
 - с закрытым срезом.

Обтачные:
- в раскол;
- в кант;
- в простую рамку;
- в сложную рамку
	
Рельефные:
застрочной, 
выстрочной, 
вытачной, 
настрочной.

С кантом:
стачной, 
накладной, 
обтачной.

Складки: 
простые и сложные,
отделочные и соединительные






СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ СТАЧНЫЕ МАШИННЫЕ ШВЫ
Стачной шов взаутюжку
	Графическое изображение, условное обозначение
	Технические условия выполнения шва
	Область применения и назначения
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Для образования стачного шва  складывают две детали лицевыми сторонами внутрь, уравнивают срезы и прокладывают машинную строчку. Затем шов заутюживают на одну из сторон. 
Ширина шва 0,5-1,5 см. (Ширина стачного шва  зависит от толщины ткани и назначения шва). 
Стачной шов может быть выполнен как без посадки, так и с посадкой одной из сшиваемой детали. 
При выполнении стачного шва с посадкой нижней детали верхнюю деталь слегка натягивают, а нижнюю подают свободно под лапку машины.

	Стачивание боковых и плечевых срезов в изделиях из тонких материалов, рельефов, срезов полотнищ юбки, рукавов, боковых и шаговых срезов брюк, втачивание рукавов в проймы 



Стачной шов вразутюжку
	Графическое изображение, условное обозначение
	Технические условия выполнения шва
	Область применения и назначения
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Для образования стачного шва вразутюжку две детали лицевыми сторонами внутрь, уравнивают срезы и прокладывают машинную строчку, шов разутюживают на две стороны. 
Ширина шва вразутюжку 1-1,5 см.

	Стачивание плечевых и боковых срезов в изделиях из толстых материалов, стачивание средних срезов переда и спинки. 






Запошивочный шов
	Графическое изображение, условное обозначение
	Технические условия выполнения шва
	Область применения и назначения

	
[image: машинные соединительные швы]
	
Для выполнения запошивочного шва две детали складывают лицевыми сторонами внутрь, выпуская верхнюю деталь на 0,6-0,7 см. 
Затем стачивают детали так, чтобы ширина шва нижней детали равнялась 0,4-0,6 см, а верхней 1,0-1,4 см. 
Детали расправляют в разные стороны, припуски на шов отгибают в сторону детали так, чтобы закрыть меньший срез. 
Срез большего припуска подгибают внутрь на 0,3-0,5 см и прокладывают вторую строчку на расстоянии 0,1-0,2 см от подогнутого края. 
Ширина запошивочного шва равна 0,7-1,0 см.

	Соединение плечевых и боковых срезов в изделиях из прозрачных материалов. Соединение деталей изделий, требующих повышенной прочности (спецодежда, бельевые изделия).



Двойной шов
	Графическое изображение, условное обозначение
	Технические условия выполнения шва
	Область применения и назначения

	[image: машинные соединительные швы]


[image: Машинные соединительные швы]
	
Детали складывают изнаночной стороной внутрь и стачивают шириной шва 0,3-0,5 см. 
Далее выворачивают деталь на лицевую сторону и выправляют шов стачивания так, чтобы он располагался по краю. 
Прокладывают вторую строчку на расстоянии 0,5-0,7 см от сгиба.

	Соединение боковых плечевых срезов в изделиях из прозрачных материалов. Втачивание одинарных воротников в горловину. Соединение деталей изделий, требующих повышенной прочности (спецодежда, бельевые изделия)


КРАЕВЫЕ  МАШИННЫЕ ШВЫ
Обтачной в кант
	Графическое изображение, условное обозначение
	Технические условия выполнения шва
	Область применения и назначения
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Две детали складываются лицевыми сторонами внутрь, сметываются и обтачивают.  Ширина шва из неосыпающейся ткани 0,3-0,5 см, а из осыпающейся – 0,5-0,7 см. Обтачанную деталь выворачивают на лицевую сторону, выправляют углы и выметывают край детали, образуя кант шириной 0,1-0,3 см.
Шов приутюживают

	Соединение и  обработка краев деталей: воротников, клапанов, лацканов, хлястика, манжет, подбортов 



Обтачной шов в раскол
	Графическое изображение, условное обозначение
	Технические условия выполнения шва
	Область применения и назначения

	[image: краевые машинные швы ]
	Две детали складывают лицевыми сторонами внутрь, сметывают и обтачивают. Ширина шва зависит от вида ткани. При обтачивании борта из неосыпающейся ткани выполняют  шов шириной 0,3-0,5 см, а из осыпающейся – 0,5-0,7 см.
Далее обтачанную деталь выворачивают на лицевую сторону, располагая срезы внутри детали. 
Выправляют углы  и выметывают край детали, располагая машинную строчку точно по краю. Кант не образуют. Шов приутюживают

	Применяется при обработки бортов на перегибе лацкана









Шов вподгибку с закрытым срезом
	Графическое изображение, условное обозначение
	Технические условия выполнения шва
	Область применения и назначения
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	Нижний срез детали (изделия)  подгибают на изнаночную сторону на 0,7-1,0 см и заметывают. 
Затем второй раз – на величину, предусмотренную моделью, заметывают и застрачивают на 0,1-0,2 см от края первого сгиба.
Шов приутюживают

	Закрепление подогнутого края низа детали или изделия из осыпающихся материалов. Используют для застрачивания низа изделия, внутренних срезов подбортов, срезов воланов, оборок, низа рукава, брюк, платья



Шов вподгибку с открытым срезом
	Графическое изображение, условное обозначение
	Технические условия выполнения шва
	Область применения и назначения
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Нижний срез детали (изделия) предварительно обметывают, подгибают на изнаночную сторону на ширину подгибки (5-50 мм) и заметываем.
Машинную строчку прокладывают на определенном расстоянии от края в зависимости от модели.
Если по модели не должна быть видна с лицевой стороны машинная (подшивочная) строчка, то припуск шва подшивают ручными потайными стежками.
Шов приутюживают

	Закрепление подогнутого края низа детали или изделия из неосыпающихся материалов, это низ рукава, низ брюк, низ платья





Шов вподгибку с окантованным срезом
	Графическое изображение, условное обозначение
	Технические условия выполнения шва
	Область применения и назначения
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	Обработка подогнутого среза в изделиях верхнего ассортимента из осыпающихся материалов. Обработка низа изделия. Низа рукава. Ширина окантовки в готовом виде 5мм. Ширина подгибки 20-30мм
























Окантовочный шов с открытым срезом
	Графическое изображение, условное обозначение
	Технические условия выполнения шва
	Область применения и назначения

	[image: краевые машинные швы ]
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	Наложить полоску ткани лицевой стороной вниз на лицевую сторону детали(изделия), уравнивая срезы. Полоску притачивают шириной шва 0,3-0,5 см.
Отделочная полоска должна быть выкроенная по косой или поперечной нити основы шириной 2,0-2,5 см.
Затем полоской огибают срезы, направляя срез полоски на изнаночную сторону основной детали. Ширина окантовки 5-7мм
Полоску закрепляют, прокладывая машинную строчку в шов притачивания полоски.

	Применяют для обработки срезов, чтобы предохранять их от осыпания, а также для отделки пройм, низа рукава, отлета одинарного или двойного воротника



Окантовочный шов с закрытым срезом
	Графическое изображение, условное обозначение
	Технические условия выполнения шва
	Область применения и назначения

	
[image: краевые машинные швы]
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На лицевую сторону детали (изделия) лицевой стороной вниз накладывают и приметывают полоску ткани, уравнивая срезы. 
Полоску притачивают шириной шва 0,3-0,5 см. 
Затем отделочной полоской огибают срезы, направляя срез полоски на изнаночную сторону основной детали. Срез окантовочной полоски подгибают внутрь и закрепляют, прокладывая строчку с шов притачивания полоски. Ширина окантовки 5-7мм.
Отделочная полоска должна быть выкроенная по косой нити основы или поперечной – шириной 2,0-2,5 см
	Обработка краев деталей или изделия окантовкой из осыпающегося материала. Обработка низа изделия, низа рукава, края клапана, края отлетной кокетки и т.п. 
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